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OPIS ZDARZEN ALARMOWYCH
W przypadku nieprawidlowego dziatania pieca (uszkodzenie nﬂ:::ﬁ lub _xNax_,cn_....m.am Ss.umiﬁ .m@u:mnﬂm_axosv.
sterownik przechodzi automatycznie do trybu pracy STOP (miga dioda LED czerwona), wy a jest g 2i
zdarzenia oraz kod alarmu na wyswietlaczu temperatury. ) B : ) =
Stan alarmowy sygnalizowany jest dzwigkiem przez 30 s (tylko wtedy gdy sterownik byt w trybie regulacii). Wylaczenie dzwigku = w
mozliwe jest przez nacisnigcie przycisku STOP. = w ot
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Opis kodéw alarmu przedstawia tabela ponizej. B ,vNM -
e ] o c G2
Lp. hxﬁ_ alarmu Opis zdarzenia — .M <
il eS8 A .1 SN e Y Bhort AR ISR S 4. o =
1 | AL | Zwarcie czujnika komory pieca e 23 »C
| 2 | ACH | Pprzerwaw obwodzie czuinika komory pieca . oS =5
3 ALSL zwarcie czujnika sondy " ST - - m
4 ALSH Przerwa w obwodzie czujnikasondy " a5 ot 8=
s | ALCt | Prekroczenie dopuszczalne] temp. 300 °C w komorze pieca | Boea
6 | AL-t | Preloczenie dopuszczaine temperatury sterownika sg2Mme .
S Osiagnigoie temperatury kiylycznej plaszczapieca >3 vE |
= 2 o
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W wykonaniu bez sondy lub przy jej wylaczenlu, zaznaczone stany alarmowe " nie sq zglaszane. y o o
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INSTRUKCJA KONSERWACJI | REMONTU = uﬂd" o
op
=K
Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych lub remontowych pieca nalezy bezwzglednie wylaczyé piec z sieci .M +
. przez wyciagnigcie wityczki z gniazda. - <
.. ja bi i i i n ie komory roboczej, !
Konserwacja biezaca pieca polega na usunigciu zar yszc: poprzez do myc zZ 4
brytfanek, rusztu, drzwi i obudowy zewnetrznej pieca uzywajac cieptej wody z dodatkiem Srodkéw myjacych. > 4
) ¢ strumienia wody ani $rodkéw chemicznych na bazie chloru. O
a».., Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac strumien ly N C
LAY > 3
Wszystkie pozostalosci zywnosci i tiuszcze musza byé usuwane z pieca codziennie. i
t/ Do mycia komory nalezy uzywaé tylko specjalnych $rodkéw do czy ia stall .
LI
Minimum raz w roku nalezy ¢ przegladu urza Podczas pr du nalezy sprawdzic: M Fb
+ jakosé polgczen elektrycznych, - %Wn
«  jako¢ przewoddw elektrycznych, o . o ) DS
« prawidlowosé dziatania poszczegélnych elementéw i stopien ich zuzycia, w przypadku usterek naprawy. & .C/. W m
12 d i SN Y
W zakres remontu kapitalnego wchodzg czynno$ci wykonywane podczas pr | okresowego oraz naprawa lub wymiana DW ® .M 2
elementéw uszkodzonych mechanicznie. &3
Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zuzycie takich elementéw jak:
« urzadzenie sterujace pieca.
« element grzejny,
+  jakosct izolacji.
Naprawy biezace, przeglad okresowy i remont pitainy powinien wy ¢ odp = .
warsztat remontowy. . . . . i e S S P4
Azeby dokonaé ogledzin wzglednie wymiany czesci elektrycznych w piecu nalezy wy nastepujgce czy 4 .w % M H
« wykreci¢ wkrety mocujace pokrywe boczna, M W W.
« dokonaé przegladu elementéw uszkodzonych, nmw & 8
. czynnosci montazowe wykonac w kolejnosci odwrotnej. o ) S
Jezeli ,“uﬁms% przytaczeniowy ulegnie uszkodzeniu to moze on by¢ wymieniony tylko przez wytwdrce, serwis, zaklad naprawczy Iuf® x

osobe z kwalifikacjami w celu uniknigcia zagrozenia.

(

Dokumentacja Techniczno — Ruchowa Piece konwekeyjne z 1

PSS = LK

ZASADY PRAWIDLOWEJ | BEZPIECZNEJ PRACY

W celu zay bstugi oraz diugotrwatej i b
ponizszych zasad:

arowaniem 000.PK -4, 000.PK-6, 000.P°K- 10

Zf pracy yinej pracy ur. nalety przestrzegac

i Tomié

Zaznaj ¢ P y przey yczacymi f ji urzq elektrycznych, z zasadami
bezpi j pracy i ia pierwszej | y w naglych wypadkach

= b ¥ i -. i¢ o z .-l 4 Lad \.

- ia si¢ wig i &l Q.e sieci 2, ktoref nie sp P io pod wzgle P

sig wiqczania urzadzenia do gniazda wtykowego nieposiadajacego kotka zerujaceg
. ia sig mycia, czy ia oraz ich nap go do sieci zasilajacej

) aprawy qdzenia moze ywac osoba do tego uprawniona, przestrzegajac zasady wymiany
uszkodzonych czesci na identyczne
* Za uzy i qdzenia niezgodnie z p fub i jszej instrukcji, producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialno$ci
TRANSPORT
Piec pakowany jest zgodnie z wymogami dokumentacji.
tadowanie pieca na $rodki port: rozladowywanie go, oraz przenoszenie powinno odbywac si¢ za pomoca odpowiednich
urzadzen podnos$nikowych.

Przewdz powinien odbywac si¢ krytymi $rodkami transportowymi. W ﬁwmﬁ transportu piec powinien by¢ zabezpieczony przed

przesuwaniem, przewracaniem, silnymi wstrzgsami oraz innymi ymi. Urzq ie nalezy transportowaé w
pozycji pracy. Po otrzy iu pi yiki z urza i (przed rozpak jiem) nalezy sprawdzi¢ czy podczas transportu nie powstaly
jakies kodzenia. Ik dzenia nalezy naty iast zglosié przewoznikowi. W zadnym wypadku uszkodzone

urzadzenie nie moze zosta¢ zwrécone do jego producenta, bez powiadomienia, oraz bez wczesniej otrzymanej od niego pisemnej
zgody.
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ktére uleglo uszkodzeniu w czasie transportu.

TABLICZKA ZNAMIONOWA

Tabliczka znamionowa umieszczona jest na obudowie urzadzenia, z boku, po prawej stronie. Nalezy upewni¢ sig, czy parametry
instalagji elektrycznej, do ktérej urzadzenie ma by¢ podtaczone, sq zgodne z danymi umieszczonymi na tabliczce znamionowej.
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